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Process and device for controlling an inert gas (protective gas) and/or 
flushing (scavenging) gas stream to a welding torch and a seam root 
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Abstract of DE3544280 

A process and device for the electronic control of the inert gas (protective gas) and/or flushing gas 
(scavenging gas) feed to a welding torch and the corresponding seam root protection device. 
The automatically operating control instrument ensures that the root and the torch are flooded before 
the arc is struck. The inert gas or scavenging gas consumption can furthermore be reduced 
substantially. 
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Verfahren und Vorrichtung itir Steuerung ernes SchuUgas- und/oder SpWgasstromee ru 
Schweiftbrenner und einer Wunelschutzvorrichtung 

Verfahren und Vorrichtung tur elektroniachen Steuerung 
der Schutzgaa* und/oder Spfflgaszufuhr zu einem Schweifc- 
brenner (WIG) und der dazugehdrenden Wurzelaohutzvor- 
richtung. 

Mit dem automatiscb arbertenden Steuergerflt wtrd aicher- 
gesteJh, da& die Wiirzel und der Brenner vor dem ZQndert 
des Stromas geflutet aind. Der Schutzges- oder Spulgasver- 
brauch kann auBerdem erheblich red uziert warden. 



< 
w 

o 



BUNDESDRUCKEREJ 04.87 70880/278 8/60 




35 44 280 ^ 

1 2 

PatentansprQchc vor Stickstoffzutritt zu schfltzen, um (chemische Reak- 

ttonen) OzidationserscAemungen und ihre Folgen, wie 
I. Verfahren air Steuerung der Schutzgas- und/ VeriprOdung. Bruchgefahr usw. zu verringem. Man bat 
oder SpOlgaszufuhr zu einera SchweiBbrenner und dam prinzipiell zwei Moglichkdten, entweder die 
der dazugehorenden Wuizelschutzvorrichtung. 5 SchweiBung in einer m sich abgeschlossenen SchweiB- 
insbesondere bel einero Wolframiaertgas-SchwdB- kammer die erne [nertgasatmosphfi^aufweisi (zB. gto- 
brenner. for den Schutz der SchweiBnaht, Snsbeson- vebox/ Schutzgasgtocke) durchzufflhren oder an der 
dere Ihrer Wurzd, dadurch gekennzeicbnet, dafi SchweiBnaht selbst im Brennerbereich bzw. diesen urn- 
je nach Schweiflnahttide, -iange und/oder -votu- gebenden Bereich eine Art V^r2ngungsschufzglocke 
men. Schutzgas oder Spfllgas dent Brenner bzw. 10 aus Schutzgas, inibesondere durch direktes Anstrttaien 
der Wurzetehuuvorrichtung to eine voreinstell- auf der Nahtoberseite zu Widen. DteNahtunterseite 
bare Zeiidauer vor- und/oder nach dam SchweiBen wird ebenfalls durch Schutzgas geschfltzt, insbesondere 
oder Oberdne Zeitdauerdie groBer ist als die ge- dadurch. ^F^^^^^^T^^ ^ 
samtt Schweifizdt ununterbrochen stromend zu- Gaskammer im W f " ft ^. d ^^ ^hSSi 
aduhrtwird. is detDiese Kammer gilt es vordem Begmn der SchweiB- 

5 Vorrichtung zur DurchfOhrung des Vofahrens arbehen ausreichend zu fluten und zu spfllen. 
nach Anspruch 1, dadurch gdcennzdchnet,daB eine Da es rich bei den Schutzgasen meist um teure Edel- 
Steueretektronik RC-Glieder und elektronische gase wie Argon oder Helium handelt wird das oben an 
Schdtmittd, wie Dioden. Tranristoren enthafc. die zweiter Stelle genannte Verfahren bluf ig bewrzugvje- 
mit wenigstens einem MagnetventU in einer Lei- » doch ist such hier der Sctaitzgasverbraj^hoch. Bren- 
tung fur die Schutzgaszufuhr zum Brenner und/ nerschuttgas, Wurzelschutzgas oder Spfllgas k&inen 
oder zur Wurzelschutzvorrichtung verbunden sind gleicbeoder ahnliche Gase oder -gemische wft 
3. Vorrichtung nach Anspruch 2. dadurch geketm- Aufgabe vorliegender Erfindung ist es. em Verfahren 
zefchnetdaBdie Steuerelektronik neben den Mit- und eine Vorrichtung zur Steuerung der Schutzgas- 
tein zur Steuerung der Schutzgaszufuhr. Mittd zur 25 und/oder SpOlgaszufuhr zu einem SchweiBbrenner und 
Steuerung des ScbweiBstromes insbesondere einen der jeweiligen Wurzelschutzvorrichtung zu schaffen, 
Impulsgeber zom Bnschaltendesselben emhalL bei der der Gasverbrauch durch geadt gesteuerte Gas- 
4 Vorrichtung nach Anspruch 3, gekennzeichnet fluBzeiten verringert wad, andererseits die Snfterhat 
durch einen FuBschalter, dersowohl auf die Steuer- vor Oxidation bzw. chemische Reaknonen fur die 
elektronik fQr die Schutzgaszufuhr einwirkt als 30 SchweiBnaht und somit die zu verbmdenden TeUe er- 
auchaufdieSchweiBstromsteuerung. hfihtwird , . , . . 

5. Vorrichtung nach Anspruch 4. dadurch gekenn- Ge»st wild diese Airfg^durchdieim Kennzdchen 
reiebnet, daB die Steuerung mil einer elektroni- des Anspruchs 1 aufgefQhrten Mertanale. Wertere 
schen Sperre versehen ist. die die Einscbaltung des Merkroale sind in der Beschreibung und Z^ichninig ei- 
SchweiSstroms nur gestattet wenn die Steuerung 35 nes Ausfuhrungsbeispiels zu entnehraeo, ofane dan die 
der Schutzgaszufuhr. ein Offnendes Schutzgnsven- Erfindung hierauf beschrankt ware, insbesondere mcht 
SzuUlBt^ auf die spedelle Art des SchwdBbrenners bzw. des 

6. Vorrichtung nach Anspruch 5, dadurcb gekenn- SchweiBverfahrens aueh Kombination und Unterkom- 
zeichnet. dafidie Sperre als gegenseitige elektroni- binatkm der beschriebenen dargesteUten und bean- 
sche Verriegehmg ausgebildet ist <o spruchten Merkroale auch mit an stch bekannten Merk- 

7. Vorrichtung nach Anspruch 6. dadurch gekenn- malengehdren in den Rahroen der Erfindung. 
zdchnet dafi die Steuerelektronik voro Bediener Bszeigem 

unabhangig anhand von in dnem Mikroprozessor Rg. 1 eine schematische Darstdlung des Steuergerf- 
gespecherte SchwdBnahtparameter arbeiteL tes, , . , . _ s . 

8. Vorrichtung nach Anspruch 7, dadurch gekenn- 43 Fig. 2 ein ModBcbahbud des Steuergerates m Ver- 
ze'Khnet, dafi die Steuerdektronik fur die Schutz- bindung mit dera SchweiBgerat, 

gaszuf uhr von Hand, insbesondere notfalls, Uber- Rg. 3 den Sen weiBbrenner mit dem Mundungsrohr 
bruckbar ist zJimittels Handvenul fur die Schutzgaszufuhr und die dazugehdnge Wurzel- 

9. Vorrichtung nach Anspruch 8, dadurch gekenn- schutzyorrichtung . , - f 
zdchnet daB ein VerbrauchsmeBgerat bzw. Durch- so Das Steuergerfit besrtzt emGehause I und einen Zeit- 
fluBmeflgerat fur Schutzgas und/oder Spfllgas an- regler 2 far die Voretrorozett und einen ZettreglerJ fflr 
oder dngebaut ist die Nachstromzdt des Schutzgases und/oder ^SpOlgases 
ia Vorrichtung nach Anspruch 9, dadurch gekenn- zur Schwdfinaht M'tf ^ ^Ste^ektronni bezejc^ 
zdchnet daB die Schutzgas- oder SpOlgaszufuhr net wdche Schaltrelais entfaflh und apater nn dnzelnen 
zum Brenner konzentrisch und auf die Spitze des 55 erltatert wird. Mh S ist ein steuerhares Mag^etvemil 
Brenners bzw. die SchweiBnaht ausgerichtetist bezeichnet und mit 6 an Druckschalter fttr Gasdurch- 

fhiB oder Abspeming. Mit 7 ist due SignaHampe be- 
* . Beschreibung zdchnet Es konnen auch mehrere Signallampen oder 

sonstige Anzeigen vorgesehen sein. Mit 8 ist die Steuer- 
Die Erfindung betrifft dn Verfahren und dne Vor- 60 stromfcitung fflr die Frdgabe des Schwdfistroms im 
richtung zur Steuerung der Schutzgas- und/oder Spill- Scbweiflgerat bezeichnet Die SchweiBstromsteuerung 
gaszufubrzu einem SchweiBbtomeruiid einer Wurzd- erfolgt insbesondere ilber einen FuBschalter 13. welcher 
rchutzvorrichtung. insbesondere Mr WoHraminertgas- fiber die Leitung 9. einersdts mit der Steuerelektromk 4 
schweiBung. die die Zehregier enthalt und andererseits out der 

Beim FDgen hochwertiger WerkstOcke und BauteSe es SchweiBmaschine 12 veibunden ist Ober das SdiweiB- 
j.p 1US SupeHegieningen, Titanlegierungen. Edebtahl gerlt 12 und zum Brenner IS fflhren dne Schutzgaska- 
etc bt es notwendig die SchweiBnaht insbesondere ihre tung 10 und zur Wuraelschutzvorrichtung dne Spulgas- 
Wurzetvor dtem vor Sauerstoffzutritt, bd Titan auch lehung II, eine zusfltzfidie Leiuing 16 kann als Reserve- 
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leitung oder Bypass zu emer anderen Stelle geftthrt s 
En weiteres MagnetventO 17 kann ira SchwelBgerfit in 
der Zufuhrleitung zum Brenner angeordnet seia Ferner 
stelli das SchweiQgerat neben dem Ein/Ausschalter 18 
fOr den Schweiflstrom void Netz und aus der Leitung 19 5 
nodi den Imputsgeber 20. In der Zeitsteuerung im Ge- 
hause 1 1st noch besonders deutKch aus Fig. 2 erkenn- 
bar. dafi die Kektronik neben den RC-Gliedem und/ 
oder Dtoden ein Relais 4a fQr die Sperre oder Freigabe 
des SdiwdOstroms an die Leitung 8 zum Schweiflgerflt io 
aufweist und den Elektromagnet 5a fdr das Magnetven- 
til 5. Vor dem Magnetvemil 5 kann noch em HandventH 
21 in die Hauptleitung 22 eingebaut sein, falls die Zeit- 
5teueretektronik ausf&Ut oder ihre Stroraversorgung 23. 
das letztere kann sowobl aus einem Netz wie Wecbsel- is 
stromnetz Ubiicher Frequenz ab auch von einer Nieder- 
spannungsquelle wie Batterie erfolgen, wihrend die 
Stroraversorgung des ScbweiSgerftts 12 bei 19 ein Netz 
von wenigstens 220 bis 380 Voh Spannung und 50 Herz 
erfordert SchweiBtransformator und Impulsgeber so- 20 
wie Impulssteuerung sind an sich beJcannter Bauart 

Aus Fig. 3 ist ersichtlich, eine SchweiBnaht 24, der 
Brenner 15 und ein MQndungsrohr 25 der Schutzgaszu- 
fuhrieitung welches eine Schutzgasglocke 26 fiber den 
Bereich der Schweiflnaht 24 legt 25 

Die Funktionen des Schweiflgertts roit Scbutzgas 
und/oder SpOlgas-Zdtsteuerung ist wie foigt: 

£s liegt ein WerkstOck mit geeigneter Wurzebchutzr 
vorrichtung von Der SchweiSer gibt Qber semen FuB- 
schalter 13 einen Schaltimpuls an den Vorstrdmzeitreg- 30 
ler 2, Qber das Magnetventil 5 wind der SpQlgas- und 
spfitere Wurzelschutzgasstrom freigegeben. Dieses fhi- 
tet die SpQlgaskammer, wobei die SchweiBmaschme 
bzw. der Brenner noch nicht zOndbereit ist Erst wenn 
die Vorstromzeit abgelaufen ist, signalisiert die Steuer- 35 
vorrichtung durcb ein deutlich erkennbares Lichtzei- 
chen 7 ZQndbereitschaf t Der SchweiBer kann jetzt wie 
normal seinen Brenner zOnden und die SchweiBarbeiten 
beginnen. Schaltet der SchweiBstrom geregelt Ober den 
FuOscbalter 13 ab. tritt der Nachstrdmzeitregler 3 in 40 
Aktion. Dieser Regler halt Qber die MagnetventDsteue- 
rung 5 den Schutzgasstrom so lange of fen, bis das Teii 
ausreichend abgekuhlt ist und eine Schulzgasabdek- 
kung nicht mehr ndtig ist Diese Nachstrdmzeit kann 
Qber wenige Versuche experirnentel] ermhtelt und am 45 
Nachstromzeitregler eingestellt werdeit Beginnt der 
SchweiBer innerhalb der Nachstrdmzeit erncut seine 
Arbeiten (Eiektrodenwechsel neuer Zusatzdraht oder 
dergl) kann sofort wleder gezQndet werden. Schaltet 
der Nachstrdmzeitregier ab, so mufl erst wleder vorge- 50 
fiutet werden (VorstrOmzeitregier). 
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